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Hva er kunstig intelligens?

En maskins evne til a etterligne intelligent menneskelig atferd, ved a ta i
bruk menneskelig-inspirerte algoritmer.
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Prosjekt Bispevika
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Problemstilling og forskningsspgrsmal

Hvordan kan byggebransjen lukke gapet mellom fremtiden
og dagens implementering av kunstig intelligens?

 RQ1: Hva er de potensielle fordelene ved
Implementeringen av kunstig intelligens | byggebransjen?

 RQ2: Hva er dagens hgstede fordelene og utfordringene
ved implementeringen av kunstig intelligens |
byggebransjen?
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Avgrensning
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Touchplan

DM W @ M 0 GOm0 @ W T W MW N W W W WomnE D M B N FOmMB W T N % QKNS M TN N W W T W % semEm

Vo B AN e TEN AR RO R @A OcHE  OxRR Gcnme  GeorE G

e

P"’_ E“"F"E‘“ e il e

“‘H""H"i""ﬁ"ﬂ*%"-—v—mm e e M

- - e o - Lo ol o ol ol o
mmg:_ T e e G

"H"ﬁ"ﬂ’ we— - SR WSS

T T Sy . i et

En digital versjon av
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Synchro Visualiserer
byggeprosjektet 1 4D
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RQ1: Potensielle fordeler ved
Implementeringen av kunstig intelligens
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Analysen av @kt produktivitet Handler pa fornuft
millionerav «hva og aldri en darlig
hvis» og @kt sikkerhet dag pa jobben

kontinuerliglaering

@kt kvalitet




Dagens fordeler ved bruk av Touchplan
Bispevika
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Brukervennlig @kt felles forstaelse Apen og flat
arbeidskultur

@kt arbeidsflyt

@kt interesse for
digitale verktgy




Barrierer ved implementeringen av
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Hvordan lukke gapet?

Teknologi
Tilstrekkeligdata Implementeringsstrategi Tillitt til teknologiea
Sann data Koordinering med IT o Gjennomsiktige modeller

« Mulighet for interaksjon

» Oppleering i systemets
muligheter og begrensinger

» Tid og erfaring




