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BrANNgArdI N e60 LANgS AkSe BA

Fire curtain E60 along axis BA

FLekSIBeL BrANNgArdIN BASe

Flexible fire curtain head

ALUmINIUmkLedNINg pÅ

ALUmINIUmSSTrUkTUr med

aKuSTiSK iSOLaSJOn ( a v OSL)

Aluminum cladding finish on aluminum

structure w/ accoustic insulation (by OSL)

INTerIørkLedNI Ng AV LeIeTAker

Interior cladding/finish by lease holder

VeggISOLASjON Og AkUSTISk ISOLASjON I

eI60 STANdArd HVOr deT TreNgS

EI60 rated wall insulation + accoustic insulation  where required

LINje FOr VeggeN BAk  

Line of wall beyond

ekSTerIørkLedNI Ng 75mm OVer F er dI g gULV

Exterior cladding finish 75mm above finished flooring

3mm Tykk ANOdISerT SVArT meTALLBeSkyTTeLSe

3mm thick metal base (protector) anodized matt black

HeveT GuLv MeD TiLGJenGeLiG GuLvSySTeM (243)

Raised floor on accessable flooring system (243)

ÅpeNT FOr TekNISke F ør I Nger

Open forservices

FOrANkrINgSBOLTer

Anchoring bolts

verTiKaLe STÅLavSTivere (i FOrBinDeLSe  MeD 

HOveDBJeLKene)

Vertical steel stiffner (where primary structure

comesdown)

perImeTerSTÅLBjeLker

Perimeter steelbeam

GuLvMaTeriaLe i inTeriØreT ( a v LeieTaKer)

Interior floor finish (by leaseholder)

inSTaLLaSJOnSGuLv ( a v OSL)

Concrete slab (by OSL)

FUge

Sealant

FOrANkrINgSBOLTer

Anchoring bolts

kONTINUerLIg STÅLBASe

Continious steel footingplate

veGGHØyDe varierer Fra Ca 1,0M - 2,5M

Vertical wall space height varies for all pavilions. Ca  1,0m - 2,5m 

(min. To max.)

inTeriØrMa T eri a Ler ( a v LeieTaKer)

Interior final finish (finish by tenant)

INTerIørBeLySNINg I TO ALTerNATIVer

- inTeGrerT eLLer PenDeLLaMPer (av  LeieTaKer)

Interior lighting fixtures (by tenant)

Two  alternatives (suspended or integrated)

inTeriØr BaSeKLeDninG (av eier)

Interior base finish (by owner)

eIer // Owner

LeIeTAker // Tenant

NIVÅ F

Level F

FaSaDeSySTeM (av OSL)

Exterior facade system (by OSL)

TreGuLv (nivÅ F)

Wood flooring (level F)

HeVeT gULVSySTem

(inSTaLLaSJOnSGuLv)

Raised flooring system

BeTONggULVOVerFLATe

Top of concrete slab

STøpTe BeTONgBjeLker

Precast concrete beams

SNITT AV FOrANkrINgSdeTALjer

Section of the structureal footing detail

perImeTerBjeLke

PerimeterBEAM

INT er Iør FINISH

( a v LeieTaKer)

Interior skin (bytenant)

per F O r er I Ng

(MaX 0,3 X 0,3M)  

Perforated openings

(max 0,3 x 0,3m)

P a v i l j o n g M5 // pAVILLION m5

FOrANkrINg AV pAVILjONger

Illustrasjonen over viser en stålbjelke langs paviljongens fotavtrykk

som er festet til betongdekket og forsenket i installasjonsgulvet.

Hovedstruktur i vegg kobles til bjelke i gulv med vertikale avstivere

som absorberer og distribuerer lastene ned til betongdekket. Den

jevnt fordelte belastningen langs omkretsen av hver paviljong er

det primære strukturelle prinsippet. Perimeterbjelken kan enkelt

fjernes om planer endres. Bjelken har åpninger for tekniske

føringer.

prINcIpAL STrUcTUrAL FOOTINg deTAIL

The principal detail shown above illustrates a steel perimeter beam

which is anchored to the structural slab and recessed from the top of

the raised flooring level. Where the primary ribs

ofthepavilionconnecttotheperimeterbeam, vertical stiffeners

between the webs help absorb and disturb the loads more evenly

down to the structural slab. Thus, an evenly distributed lineal load

along the perimeter or “ring” at the base of each pavilion is the primary

structural principal. This perimeter beam can easily be removed

should plans change.
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STrUcTUrAL grIdS/LINeS ALONg jOINTS OF SkIN

above is the principal of construction where structural ribs form the

shell of the structure and the panels align to the ribs. inside each cell

of the ribs, sound insulation, lighting, and conduits can be housed.

There will be an outer-skin and an inner-skin. There will be visible

hairline skin joints.

Sk j ø Te r IBærekONSTrUkSjONer Og VISUeLLe  

kLedNINg

platebjelker     danner     en     konstruksjon   som

innvendige kledningspaneler

festes på.

utvendige   og

Svært tynne

fuger mellom panelene avspeiler bærekonstruksjonen.

kledningsplater kan om ønskelig danne andre mønstre. mellom

bærekonstruksjon og kledning vil lysisolasjon, belysning og rør bli

plassert.
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1.) eSTaBLiSH uniFieD ParaMeTriC MODeL in rHinO/GraSSHOPPer

a parametric model used for detailed engineering can be established in a fluid way by

integrating the plug-in Grasshopper within the rhinoceros 3D program. This allows for

dynamic changes from both the architectural side and engineering side thus allowing

for optimized flexibility. The biggest advantage of this workflow is that it can reduce

the amount of drawings and coordination time allowing direct translation into

fabrication and tooling processes. This platform is quickly becoming a standard and is

highly recommended to ensure quality.

4.) FaBiCaTiOn & SHOP DraWinG STaGeS

Direct translation of 3D information is automaticallly generated into 2D CnC

information in parallel with 2D shop drawings. The system retains all

parametric definitions from the 3D model and any last- minute changes can

still be implemented prior to fabrication. at this stage, the approval by the

architect & client must be signed-off prior to production.

5.) PrODuCTiOn OF eLeMenTS

each piece is cut from industry tools such as CnC, Plasma or Waterjet.

Certain elements may need to be cut from other shops abroad however, it is

highly recommended that a main fabricator is responsible for the overall

assembly of the elements.

6.) aSSeMBLy

The assembly of the elements should be done in a controlled environment

either on-site or in a shop. This allows for cross- examination of connections

and welds, final testing, and last-minute adjustments prior to delivery. each

major section of the building is then carefully transported to the site and

lifted into place.

2.) STaTiCS & STrenGTH OPTiMiZaTiOn

From the parametric model, the structural integrity of each section can quickly be

identified and adjusted. The dynamic model will inform all disciplines thus allowing for

changes to the overall strategy quickly and effectively via the parametric definitions

within the grasshopper plug-in.

3.) STruCTuraL SiZinG anD COMPOnenTS

each element is idenified and tagged accordingly. it is at this stage where the

extraction of information via iFC or specific coding is implemented. a master-

modelisthencreatedtoensuretheproperfittingfromalldisciplines. Duetothe high

curvature and resolution of the project, it recommended that the rhino/

Grasshopperplatformismaintainedasthetoolallowsfordirecttranslationinto the

fabrication stages.

1.) eTaBLere SaMLeT ParaMeTriSK MODeLL i rHinO/GraSSHOPPer

en parametrisk modell brukt for detaljert ingeniørarbeid kan bli etablert på en

dynamisk måte ved å integrere Grasshopper plug-in med rhinoceros 3D-program.

Dette tillater dynamiske forandringer fra både den arkitektoniske siden og

ingeniørsiden, som gir mulighet for å oppnå optimal fleksibilitet. Den største

fordelen ved denne arbeidsmetoden er at den kan redusere mengden tegninger

og koordineringstid, og tillater dirkekte oversettelse til fabrikasjon og

verktøyprosesser. Denne platformen blir raskt en standard og er sterkt anbefalt

for å sikre kvalitet.

4.) FaBriKaSJOn OG KOnSTruKSJOnSTeGninGSSTaDieT

Direkte oversettelse av 3D-informasjon er automatisk generesrt til 2D

CnC informasjon, parallelt med 2D produksjonstegninger. Systemet

beholder alle parametriske definisjoner fra 3D-modellen og endringer kan

fortsatt bli gjennomført i siste liten før fabrikasjon. På dette stadiet må

godkjennigen av arkitekt og oppdragsgiver være signert før produksjon.

5.) PrODuKSJOn av eLeMenTer

Hvert stykke er skåret med industriverktøy som CnC-, Plasma- eller

Waterjet. Det kan bli behov for at enkelte elementer må bli skåret i

utlandet, men det er sterkt anbefalt at hovedfabrikatoren er ansvarlig for

monteringen av elementene.

6. mONTerINg

monteringen av elementene må bli gjort i et kontrollert miljø, enten på

tiltenkt plassering eller i fabrikken. Dette gjør det mulig å dobbeltsjekke

koblinger og sveiser, gjennomføre endelig testing, og justeringer i siste

liten før levering. Deretter blir hver hoveddel av bygningen forsiktig

transportert til stedet og løftet på plass.

2.) STaTiKK OG STyrKeOPTiMaLiSerinG

Fra den parametriske modellen kan den strukturelle helheten til hvert snitt raskt bli

indentifisert og justert. Den dynamiske modellen vil informere alle disipliner og

dermed tillate forandringer av den generelle strategien raskt og effektivt via de

parametriske definisjonene i Grasshopper plug-in.

3.) DiMenSJOnerinG av STruKTur OG DeLer

Hvert element er indentifisert og merket. Det er på dette stadiet at utvinningen av

informasjon via iFC eller spesifikk koding er implementert. en mastermodell er

deretter opprettet for å forsikre den riktig sammenstilling fra alle fagfelt. På grunn

av kompleks kurvatur og nøyaktighet i prosjektet, anbefales det at rhino/

Grasshopper-plattformen opprettholdes som det verktøyet som gir direkte

overføring til fabrikasjonsstadiet.



D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n

DESIGN-TO-PRODUCTION COLLABORATION



Reference Geometry
Beam Axes from Structural Engineer

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n



Reference Geometry
Design Surfacefrom Architect

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n



Reference Geometry
Beam Axes on Design Surface

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n



Reference Geometry
Beam Volumes(preliminary dimensions)

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n



Detailing  
2930 Joints

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n





Design for Assembly  
Seat Cuts for Ribs

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n





Assembly  
Segments

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n



Assembly  
Ribs

D e s i g n - t o - P r o d u c t i o n



























72245 – Pir nord tak
• RF stål 1,5mm m/profiler > Totalkostnad: 1.350-1.450 kr/kvm

> Inkl. platekostn. (mat.+prod.): 650 + 140 kr/kvm

































































































REV. 00 - 201311-11

5

3

variable Fixation Element
+/- 8 mm

rhomb ceiling panel
materials & perforations as defined
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